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Preisnachrichten.

ErmiBigung der Grundpreise fiir Kupferblechfabrikate.
Der Entwicklung des Rohkupfermarktes entsprechend, hat die
Verkaufsstelle des Kupferblechsyndikates in Kassel den Grund-
preis fiir Kupferblechfabrikate mit Wirkung ab 15. November
auf 181,— RM. festgesetzt (letzter Preis vom 10. November
182, RM.).

Iirhéhung der Preise fiir Kupferbarren. Das Internationale
Kupferkartell hat seine Notierungen fiir Wirebars mit Wirkung
ab 17. November von 128,10 RM. fiir 100 kg auf 129,50 RM.
heraufgesetzt. Die letzte Erhdhung erfolgte am 8. November.

Preiserhéhung fiir Kupferblechfabrikate. Mit Wirkung vom
18. November hat, der Lage des Kupfermarktes entsprechend, das
Kupferblechsyndikat in Kassel die Verkaufspreise fiir je 100 kg
auf 183,~- RM. {festgesetzt. (Letzte Preisverinderung am
15. November auf 181,— RM.; vgl. oben.)

Industrienachrichten.

Die Chem. Werke vorm. H. & E. Albert in Amdneburg,
beabsichtigen eine Sodafabrik zu errichten.

Griindung eines neuen amerikanischen Kupferinstituts. Im
Interesse engerer Zusammenarbeit haben die amerikanischen
Kupferproduzenten ein neues Kupferinstitut gegriindet. Dem
Institut, das der Bearbeitung technischer und statistischer Fragen
dient, sollen bereits 25 grofle Kupfergesellschaften beigetreten
sein; weitere Auschliisse werden erwartet. Bekanntlich besteht
bereits die C(opper and Brass Research Association, die
Propagandazwecken dient.

GieBerei und Maschinenfabrik Oggersheim Paul Schiitze
& Co., A.-G,, Oggersheim (Rheinpfalz). Die Gesellschaft, an
der die Kélsch-Fglzer-Werke A.-G., Siegen mafigeb-
lich beteiligt sind, hat im Geschiftsjahr 1926 einen Rein-
gewinn von 18 579,— M. erzielt, durch den der Verlustvortrag
aus dem Vorjahre vou 17 073,— M. gedeckt werden kann. Die
restlichen 1506,— M. sollen vorgetragen werden (i. Vorj.
71772,— M. Verlust, hiervon 54 699,— M. aus dem Reserve-
fonds gedeckt und 17 073,— M. vorgetragen). Die Roheinnahmen
konnten im Geschiftsjahr 1926/27 von 172 053, M. auf
235 371,— M. gesteigert werden, wihrend es auf der anderen
Seite gelang, die Handlungsunkosten von 195668,— M. auf
171 606,— M. herabzumindern. Fiir Abschreibungen wurden
45 186,— (47 958,—) M. verwendet. In der Bilanz stiegen die
Vorrdte und angefangenen Arbeiten auf 247266,— M.
(174 836,— M.), die Auflenstinde auf 239 204,— M. (97 759,— M.).
An Verpflichtungen sind auf der Passivseite angefiihrt: Erhhte
Akzepte von 110 452,— M. (59 840,— M.), ermiifligte Tratten und
Bankschulden von 101 604,— M. (161 242,— M.), Darlehen von
17891,— M. (—), Anzahlungen an Kunden von 27895— M.
(30 784,— M.), erhohte Lieferanten und Steuerschulden von
154 184,— M. (100 757,— M.). Auflerdem haben die Kolsch-
Folzer-Werke, Siegen, 236 525,— M. (165 771,— M.) zu fordern.

Um die Stickstofiwerke in Chorzow. — Neue Gerichtsver-
handlungen. Am 12. November fand vor dem Bezirksgericht in
Kattowitz eine zweite Verhandlung iiber die Giiltigkeit der
gerichtlichen Eintragung der Oberschlesischen Stickstoffwerke
in Chorzow statt. Als Kliger trat der polnische Staat auf und
verlangte die Ungiiltigkeitserkldrung der handelsgerichtlichen
Eintragung mit der Begriindung, dafi die Stickstoffwerke in
Chorzow ein staatliches Unternehmen waren und der Verkauf
bzw. die Ubertragung des Unternehmens an die Oberschlesischen
Stickstoffwerke im Jahre 1920 nur fingiert war. Bekanntlich
hat der Internationale Schiedsgerichtshof im Haag im vorigen
Jahr eine Entscheidung getroffen, wonach die Werke nicht mehr
fiskalisches Eigentun waren und der polnische Staat kein
Recht zur Ubernahme hatte. Der Gerichtshof stiitzte sich bei
der Entscheidung auf den klaren Wortlaut der hypothekarischen
Eintragung beim Gericht in Kattowitz. Der polnische Staat
strengte nun die Klage an, um die gerichtliche Eintragung fiir
ungiiltig zu erkldren, da der Verkauf der Stickstoffwerke am

24. Dezember 1919 und die handelsgerichtliche Einiragung

19 Tage nach Ratifizierung des Versailler Vertrages erfolgt ist
und somit die Werke noch Staatseigentum waren. Das Deutsche
Reich hat inzwischen beim Haager Gerichtshof am 17. Oktober
eine Interpretationsklage in derselben Angelegenheit einge-
reicht, und der Vertreter der Oberschlesischen Stickstoffwerke,
Rechtsanwalt Lobinger in Kattowitz, beantragte nun in der Ver-
handlung am Sonnabend die Aussetzung des Verfahrens. Der
Antrag wurde jedoch abgelehnt und im Versiumniswege ein
Urteil erlassen, wonach die gerichtliche Eintragung der Ober-
schlesischen Stickstoffwerke vom 29. Januar 1920 fiir ungiiltig
erkliart wird. Uber die Sache selbst wurde also gar nicht und
in Abwesenheit des Beklagten verhandelt, da der Verteidiger
nach Ablehnung des Aussetzungsantrages auftragsgemif zur
Sache selbst nicht verhandeln konnte. — Das Urteil des Katto-
witzer Gerichtes diirfte auf die Entscheidung des Haager Ge-
richtshofes wirkungslos bleiben, um so mehr, als schon in den
niichsten Wochen die Interpretationsklage des Deutschen Reiches
entschieden werden diirfte. Die polnische Presse berichtet
iiber die Enfscheidung des Bezirksgerichts in Kattowitz in
grofler Aufmachung und mifit ihr groSe Bedeutung zu.

Aus dem Zentralhandelsregister.

Deutsche Gasgliihlicht-Auer-Gesellschatt m. b. H,, Zweig-
niederlassung Hamburg. In das Handelsregister des Amts-
gerichts Hamburg ist am 3. 11. 1927 eingetragen: Die Prokuren
des Fritz Rosenberger und des Otto Reufle sind erloschen.

Bauxitwerke, Aktiengesellschaft, Sitz: GieBen. In das
Handelsregister des Amtsgerichts Gieflen ist am 7. 11. 1927
eingetragen: Die Liquidation ist beendet, die Firma erloschen.

Oberschlesische Dampikessel-Bedarfs-Gesellschatt m. b. H.,
Sitz: Gleiwitz. In das Handelsregister des Amtisgerichts Glei-
witz ist am 2. 11. 1927 eingetragen: Aufler dem Geschiftsfithrer
Karl Fuchs ist der Kaufmann Curt Oqueka in Gleiwitz zum
Geschiftsfithrer bestellt worden. Jeder von ihnen ist zur Ver-
tretung der Gesellschaft einzeln berechtigt, und zwar schriftlich
so, daf3 er dem Firmenstempel seine Namensunterschrift beifiigt.

Mineralverwertungsgesellschaft m. b. H., Sitz: Steele (frither
in Kerkerbach a. d. Lahn). In das Handelsregister des Amts-
gerichts Steele ist am 3. 11. 1927 obige Firma eingetragen
worden. Gegenstand des Unternehmens ist die Gewinnung, die
Verwertung und der Handel mit allen mineralischen und
erdigen Stoffen, insbesondere solchen fiir die keramische,
feuerfeste und Glasindustrie, der Erwerb und die Beteiligung
an Unternehmungen gleicher oder #hnlicher Art sowie die
Verwertung von Mahlprodukten der Firma Bong’sche Mahl-
werke., Das Stammkapital betrigt 2000 RM. Geschiiftsfiithrer
sind: Kaufmann Eduard Bong, Siichteln, und Betriebsleiter
Emil Roes in Horrem. Der Gesellschaftsvertrag ist am 8. Mirz
1920 abgeschlossen. Dauer der Gesellschaft: 20 Jahre. Bei
nicht rechtzeitiger Kiindigung, d. h. mindestens 1 Jahr vor Ab-
lauf des Vertrags, lduft der Vertrag jeweils 2 Jahre unter den
gleichen Bedingungen weiter. Zur Vertretung ist jeder Ge-
schiftsfithrer befugt.

Sitzungsberichte.

Kraft- und Wirmetagung fiir die Zellstoff- und Papier-
industrie, veranstaltet von der Brennkrafttechnischen
Gesellschaft e. V., im Verein mit dem Zentralausschuff
der Papier-, Pappen-, Zellstoff- und Holzindustrie und
dem Verein der Zellstofi- und Papier-Chemiker und
-Ingenieure am Mittwoch, den 28. Sept. 1927, zu Dresden.
Vorsitzender: Ministerialrat Kirsch.

Nach einer kurzen Begriifung durch den Vorsitzenden
wurde in die Tagesordnung eingetreten.

Generaldirektor Hans Gottstein, Feldmiihle, Stettin:
»Reiseeindriicke in der amerikanischen Papierindustrie.”

Vortr. versuchte auf einer Studienreise durch Amerika und
Kanada festzustellen, ob Amerika tatsichlich technisch grofiere
Fortschritte gemacht hat als. wir. Er hat neben den Werken
Fords moderne Papierfabriken und Kraftwerke besichtigt. Von
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den Jetzteren berichtet er iiber ein von der Edisongesellschaft
erbautes New-Yorker Kraftwerk mit Kolilenstaubfeuerung. Die
Kugelmiihlen dieses Werkes leisten stiindlich 5000 kg; der
Kohlenstaub wird durch Prefluft in die Kesselbunker beférdert,
die den Vorrat fiir 1 bis 2 Stunden aufnehmen. Eine grioflere
Speicherung erscheint mit Riicksicht auf die Explosions-
gefahr unzweckmifig. Es sind 8 Kessel mit je 3000 qm Heiz-
fliche im Betrieb. Ahnlich eingerichtet ist das Archimedes-
Werk in Detroit. Aus der Papierindustrie behandelt Vortr.
das Werk TInternational Paper Co. Thres River. Dieses Werk
hat eine Produktion von 620 t téglich, besitzt 8 Papiermaschinen
niit einer Breite von 4 4,80 m, wihrend wir in Europa nur
4/450 m haben. Jede Maschine ist mit 3 Knotenfidngern,
6 Saugern, 6 Siebregulierungen ausgestattet. Die Laufdauer
eines Siebes ist 27 bis 28 Tage, der Siebwechsel erfordert nur
114 Stunden. Die Filzlaufdauer betrigt 2 Wochen. Das Papier
kommt mit 30% Trockengehalt in die Trockenpartie. Hier fand
Vortr. einen bemerkenswerten neuartigen Antrieb. Die ameri-
kanische Geschwindigkeit ist in Europa noch nicht erreicht und
nur moglich durch einen hoheren Zellstoffzusatz fiir Druck-
papier, als er bei uns iiblich ist. In den Kochern wird auch
schneller gekocht als bei uns. Eine Betriebskontrolle fehlt driiben
fast giinzlich, da der Stoff- oder Dampiverlust weniger ausmacht
als die Kosten einer Kontrolle. Die meisten anderen Betriebe
sind in #dhnlicher Weise organisiert; in allen herrscht Sport-
geist, der zu einem Wetteifer in der Arbeit fiihrt. Zusammen-
fassend meint Vortr.,, daf Amerika uns durch billige Roh-
materialien, durch den Reichtum an Wasserkraften, durch die
fortgeschrittene Standardisierung uund durch weitgehende Ge-
meinschaftsarbeit voraus ist.

Dipl-Ing. Reinhold Schulze, Aachen: ,Die neuzeil-
lichen Bestrebungen auf dem Gebiele des Kesselbaues unler
Wiirdiqgung der Bediirfnisse der Zellstoff- und Papierindusirie.”

Vortr. betont zunichst die groien Vorteile und Ersparnisse,
die vom wirmewirtschaftlichen Standpunkt aus durch Steige-
rung des Anfangdruckes zu erzielen sind.  (Ganz besonders
miissen sich diese Vorteile bei der dreischichtig arbeitenden
Papier- und Zellstoffindustrie auswirken, weil hier die Kapital-
kosten einer Neuanlage den Ersparnissen an Wirmekosten
gegeniiber zuriicktreten. Die Kraftmaschinen der Papier-
und Zellstoffindustrie werden schon heute mit Gegendruck
oder Anzapfung betrieben, und der Ubergang zu hohen Dampf-
anfangsdriicken bringt um so mehr Gewinn, je h&her der
Gegendruck ist, mit dem im Koch- und Heizbetrieb gearbeitet
werden kann, wie an Hand einiger Lichtbilder nachgewiesen
wurde. Ist bei Kondensationsbetrieb mit einer Ersparnis
von 20% zu rechnen, wenn statt 15 Atii. Druck 60 Atii. ge-
withlt werden, so ist dieser Gewinn schon 48%, wenn bei 2 Atii.
Gegendruck gearbeitet wird. Es ist daher verstidndlich, wenn
die Papierindustrie den technischen Fortschritten der letzten
Jahre das grofte Interesse cntgegenbringt; die Wirme-
stelle des Dampfkesselvereins Aachen, dem die meisten Be-
friebe der Papier- und Zellstoffindustrie des Diirener Bezirks
angehoren, hat infolgedessen die Frage der Wirtschaftlichkeit
des Hochstdruckes fiir diese Betriebe eingehend gepriift. Wenn
auch mit steigendem Druck und den damit eintretenden Er-
sparnissen an Kohlen auch die Anlagekosten betréchtlich
steigen, so kann und muf3 diese Preissteigerung der Hoch-
druckkessel durch gleichzeitige Steigerung der Kesselleistung
miglichst klein gehalten werden. Auch die konstruktiven
MaBnahmen zur Verbilligung der Hoch- und Héchstdruckkessel,
die Moglichkeit der Verkleinerung der teueren Kesselheiz-
flichen unter gleichzeitiger Vergroéflerung der billigen Ekono-
miserfliichen, und die technischen und wirtschaftlichen Gesichts-
punkte, die zu diesen Konstruktionen fiihrten, wurden ein-
gehend besprochen. Unter anderem wurde auch der Benson-
Kessel erwidhnt, der mit 224 Atii. und 374¢ arbeitet. Er hat
keine eigentliche Kesselheizfliche, sondern besteht nur aus
Uberhitzer und Ekonomiser. Eine Reihe von Lichtbildern zeigte
dann modernste Kesselkonstruktionen fiir héchste Drucke und
hochste Leistung verschiedener Kesselbaufirmen. Ein Teil der
Kessel ist schon einige Zeit in Betrieb, so dafl auch die damit
gemachten durchweg guten Betriebserfahrungen besprochen
werden konnten. U. a. waren sogar mit Braunkohle von nur
1750 Cal. an einem 42-Atli.-Kessel miihelos Leistungen von
55—60 kg/m? Heizfldche zu erzielen. Ein anderer Kohlenstaub-
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kessel von 37 Atii. leistet 70—80 kg/m2. Nach dieser mehr all-
gemeinen Erorterung der Vorteile des Hochdruckdampfies und
der sich daraus ergebenden Komnstruktionen wandte sich Vortr.
den besonderen Bediirfnissen der Papier- und Zellstoffindustrie
7zu. Ausgehend von der an und fiir sich in diesen Betrieben
erforderlichen Heizdampfmmenge, wurde gezeigt, daf3 eine Druck-
steigerung iiber 20—25 Atii. in der Zellstoffindustrie und iiber
30—40 Atii. in der Papierindustrie im allgemeinen keine Vor-
teile mehr bringt. Bei den meist vorhandenen Anlagegréfien von
300—2000 KW. haben trotz dreischichtigen Betriebs die Kapital-
kosten soviel Einfluf3, daf3 der wirtschaftlichste Druck je nach
Kohlenpreis, Anlagegrofie und Kesselbelastung zwischen 25
und 50 Atii. liegt. Billiger Kohlenpreis, kleine Anlage, geringe
Kesselleistung riicken den wirtschaftlichsten Druck an die
untere Grenze; hoher Kohlenpreis, grofie Anlagen, hohe Kessel-
leistungen driicken ihn an die obere Grenze. Da aber auch
der Gegendruck und die besonderen Betriebsverhiltnisse von
grofem Einfluf} sind, mufl der jeweils wirtschaftlichste Druck
in jedem Einzelfalle besonders ermittelt werden. Bei vorhan-
denen abgeschriebenen alten, aber noch guten und betriebs-
sicheren Anlagen ist es wegen der hohen Kapilalkosten einer
Hochdruck-Neuanlage meist wirtschaftlicher, die alte Anlage
auf Abdampfverwertung umzubauen, als eine neue zu erstellen.
Nur die technische Unmoglichkeit eines derartigen Umbaus
wiirde eine Neuanlage rechtfertigen. Vortr. fithrte dann Bilder
nioderner Kessel vor und betonte zum Schlufi, dal der Kohlen-
preis mindestens so grofien Einflu auf die Wirtschaftlichkeit
wie die Anwendung von Héchstdruck hat.

Prof. Th. Kayser, Berlin: ,Die neuzeitlichen Be-
strebungen in der Kohlenverwertung und ihre wirtschaftliche
Auswirkung fiir die Zellstoff- und Papierindusirie.”

Vortr. gibt zunichst statistisches Material iiber die Pro-
duktionen der einzelnen Kohlenarten und ihren Verbrauch und
streift kurz die Koksfrage und die Frage der Halbkoks-
gewinnung, die freilich bisher die an sie gekniipften Hoffnungen
noch nicht erfiillt hat. Im Zusammenhang mit der Ferngas-
versorgung aus den Braunkohlengebieten erwihnt er die da-
durch gegebene Notwendigkeit, Braunkohlenschwelkoks zu ver-
wenden und hiermit auch in der Papierindustrie Versuche an-
zustellen. Zum Schlu8 wurden die Hydrierungsverfahren kurz
behandelt.

Dipl-Ing. Peters, Halle a S.: ,Die Damnfkessel-
feuerungen, ihre Anpassunqg an die neuzeilliche Kohlenver-
wertung und die wirtschaftliche Grenze ihrer Mechanisierung.”

Die Aufwendung an Brennstoff fiir die Erzeugung der
wichtigsten Produkte betriigt bei Mehl 0,2 kg, bei Zucker 1% kg,
bei Schokolade 0,3 kg, bei Textilien 0,4 kg, bei Papier 08 kg,
bei Bier 0,3 kg und bei Leder 0,5 kg. Im Durchschnitt betrigl
der Kohlenaufwand — vom Zucker abgesehen — noch nicht
1% : aber aus den angefiihrten Beispielen erkennt man, daf}
gerade bei Papier die Kohle eine bedeutende Rolle spielt. Die
neuzeitliche Kohlenverwertung zeigt im wesentlichen noch die
Tendenz aus der kohlenknappen Zeit, nimlich Verwertung von
geringwertiger und entsprechend billiger Kohle. Daneben
macht sich aber das Bestreben geltend, Verwertungsmoglich-
keiten auch fiir die stindig in grofierer Menge anfallenden
Verschwelungs- und Verkokungsprodukte, also fiir an sich heiz-
kriftice, aber verbrennungstrige und ziindschwache Brenn-
stoffe auszufinden. 60—65% aller Kesselfeuerungen kdnnten
sich auf diese und auf minderwertige Brennstoffe umstellen, so
dafl die Nachfrage nach diesen das Angebot noch iiber-
steigen wiirde. Die Feuerungsindustrie hat sich auf diese
Verhiltnisse inzwischen voll eingestellt und darin ein
schwieriges und wegen der hohen Forderungen der Ver-
braucher nicht immer dankbares Betétigungsfeld gefunden.
Die deutsche Industrie hat aber fiir absehbare Zeit noch mit
knappen Geldmitteln, mit hohen Zins- und Tilgungsséitzen zu
rechnen, was eine stufenweise Angleichung an neuzeitliche
Wirme- und Kraftwirtschaft bedingt. Leistungssteigerung der
vorhandenen Anlagen durch relativ billige Um- und Zusatz-
bauten, Erhihung der Wirkungsgrade durch straffe Betriebs-
filhrung sowie sinn- und zweckentsprechende Anderungen und
Ausnutzung der abgeschriebenen Einrichtungen sind in einem
Mafie erforderlich, das von dem der Vorkriegszeit bedeutend
abweicht. Redner zeigte an Hand von zahlreichen Lichtbildern
die technische Entwicklung neuzeitlicher Feuerungsanlagen,
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ausgehend vom Flammrohrkessel mit Plan-, Unterschub- oder
Treppenrost iiber die Unzahl der bei mittleren Anlagen vor-
handenen Feuerungseinrichtungen bis zum kohlenstaubgeheizten
Groflkessel. Auf Einzelheiten einzugehen, wiirde zu weit
fithren, immerhin sei darauf hingewiesen, dafi Vortr. die mittel-
grolen Anlagen besonders ausfiihrlich behandelte, auch den
Flammrohrkesselu noch volles Interesse enigegeubrachte, da-
gegen die Kohlenstaubfeuerung etwas zuriicktreten lieS, weil
fir die Papierindustrie die Staubfeuerung heute noch nur mehr
oder weniger informatorisches Interesse besitzt. Fiir das Gros der
Betriebe kann sie hochstens als Zusatzfeuerung eine Rolle spielen.

Im zweiten Teile des Vortrages iiber die wirtschaitlichen
Grenzen der Mechanisierung von Danipfkesselfeuerungen unter-
schied der Redner Feuerungen fiir Flammrohrkessel, solche
fur mittlere und schlieBlich Feuerungen fiir grofie Wasserrohr-
kessel. Wihrend beim Flammrohrkessel aufier der automa-
tischen Beschickung eine Mechanisierung nur wirtschaftlich ist,
wenn dadurch wesentlich hohere Leistungen erzielt werden
konnen, ist beim Betrieb von mittelgrolen Wasserrohrkesseln,
besonders bei solchen in der Ndhe von Steinkohlengebieten, die
Mechanisierung der Feuerung das richtige. Es handelt sich bei
ihnen nur darum, ob der Wanderrost oder der mechanische Vor-
schubtreppenrost, beide mit oder ohne Staubzusatzfeuerung, das
Gegebene sind. In Braunkohlengebieten geht der Kampf zwischen
starren und mechanischen Treppenrosten hin und her, wihrend
der Wanderrost an Bedeutung zuriicktritt. Fiir die ganz grofien
Werke der Papierindustrie, deren Wéirme- und Kraftbedarf
insgesamt mehrere tausend Quadratmeter Heizfliche erfordert,
also bei Werken, die mit Kesseleinheiten von 750 qm und
dariiber arbeiten, ist die reine Staubfeuerung bei Neuanlagen,
besonders in der Nihe von Steinkohlengebieten, ernsthaft in
Erwédgung zu ziehen. An Hand einer grofleren Zahl von Bei-
spielen mit Wirtschaitlichkeitsberechnungen zeigte Redner die
Aussichten der einen oder anderen Feuerungsform unter den
vielfiltig wechselnden Einfliissen der ortlichen Brennstofflage,
des jeweiligen Brennstoffmarktes und der vorliegenden Be-
triebsverhiltnisse. Eine Unzahl von Losungen ist moglich,
Schematisierung unméglich. Nur grofie Gesichtspunkte, Richt-
linien und unter bestimmten Verhiltnissen anderswo gemachte
Erfahrungen konnen mitgeteilt werden; im Einzelfall miissen
Besitzer, Leiter oder Berater individuell entscheiden.

Dipl.-Ing. Max Blidnsdorf, Mannheim: ,Technik und
Wirlschaft der Kraft- und Wirmeanlagen in Zellstoff-Papier-
fabriken, unter besonderer Beriicksichtigung des Hochdruck-
dampfes.”

In der Papier- und Celluloseindustrie spielt die Wirme-
wirtschaft insofern eine besondere Rolle, als hier nicht nur
der Heizdampibedarf am grofiten, sondern auch die Schwan-
kungen am stirksten sind. Die Schwierigkeit Iiegt darin, dafl
die Schwankungen des Kraft- und Dampfbedarfes recht unregel-
méfig auftreten, so dafl Ausgleichmdéglichkeiten gesucht werden
miissen. Zur llebung der Wirtschafilichkeit ist zunichst eine
sorgfiltige Priifung des Bedarfs notwendig; diese Priifung ist
laufend vorzunehmen, da nur durch Vergleiche Stérungen und
Verbesserungsmdoglichkeiten erkannt werden. Verminderung
der Heizdampfdriicke ist wertvoll, weil fiir die Ausniitzung
der Kraftmaschinen dann ein grofieres Gefille zur Verfiigung
steht. Sie kann durch verschiedene Mafinahmen erfolgen.
Trotzdem mufl natiirlich die bendtigte Wiarmemenge zugefiihrt
werden. Der Wirmegehalt des Dampfes geht bei niedrigem
Druck natiirlich zuriick, die Dampfmenge ist also zu vergréfiern.
Das wirkt sich riickwirts dahin aus, dafl die aus der Turbine
zu erzielende Leistung weiter gesteigert wird. Die Verteilung
des Dampfes geschieht am zweckmiBligsten von einer Zentral-
stelle aus. Fiir die Leitung, die zur Erhohung der Betriebs-
sicherheit zweckmiflig in mehreren Rohrsiringen geschieht,
ist iberhitzter Dampf wegen der geringen Kondensverluste am
geeignetsten. Andererseits ist aber der Wirmeiibergang des
Sattdampfes in oberflichenbeheizten Wiarmeanlagen am giinstig-
sten. Man wird also den Dampf in iiberhitztem Zustande fort-
leiten, so daf} er etwa als Sattdampf an der Verbrauchsstelle
ankommt. Anders verhilt es sich bei unmittelbar beheizten
Apparaten, bei denen Dampf in die Kochfliissigkeit eingespritzt
wird. Hier kann iiberhitzter Dampf deshalb von Vorteil sein,
weil die mit einer bestimmten Dampfmenge zu transportierende
Wirmemenge dann grofler ist. Bei starkén Spitzen, deren Be-

riicksichtigung bei der Bemessung der Anlagen unwirtschaftlich
wire, kann man zweckmiflig IFrischdampf zuseizen, der in
Ventilen mit selbsttitiger Steuerung auf den Heizdampfdruck
entspannt wird. Eine Kuppelung der Kraft- und Wirme-
erzeugung ist deshalb von Vorteil, weil bei Druckerhéhung der
Mehraufwand an Kohle geringer ist als der Leistungsgewinn,
der bei Entspannung des Dampfes in einer Turbine auf Heiz-
dampfdruck erzielt werden koénnte. Die zu wihlenden Kessel-
drucke sind allgemein nicht festzulegen, weil die Berechnung
von der Heizdampfmenge aus riickwirts geschehen mufi. Man
hat im Einzelfall zu priifen, ob bei Entspannung auf den be-
nétigten Heizdampfdruck aus der Heizdampfmenge die ge-
wiinschte Leistung zu erhalten ist. Fiir groie Leistungen kénnen
dabei sehr hohe Driicke notwendig werden, nachtrigliche
Leistungserhéhungen werden am einfachsten durch eine Vor-
schaltturbine gedeckt, die ihren Abdampf in das Netz der
vorhandenen Niederdruckmaschine abgibt. Leistungserhéhung
kann auch durch Anwendung von Anzapfdampfvorwirmung
erfolgen; die die Turbine durchstromende Dampfmenge wird
dann erhoht, die Leistung also vermehrt. Fiir die Kessel ist
die so erzielte hohe Speisewassertemperatur vorteilhatt. Fiir

. die bisher in Economisern ausgenutzte Rauchgaswirme ist dann

eine andere Verwendung zu suchen. Luftvorwirmung fiir die
Feuerung kann niitzlich sein, aber auch z. B. die Vorwirmung
der Lauge in Zellstoffabriken, was fiir den Wirmeverbrauch
wihrend des Kochvorganges eine grofie Ersparnis bedeutet. Ein
Ausgleich zwischen Wirme- und Kraftbedarf kann durch
Speicher erfolgen. Hierbei kommen Gefiille- und Speiseraum-
speicher in Frage, von denen die ersteren grofie Dampfmengen
in kiirzester Zeit zu liefern imstande sind, wihrend Speise-
raumspeicher sich besonders fiir linger anhaltende Spitzen
eignen. Beim Gefillespeicher muf3 der Energieverlust durch
Druckabsenkung, durch die ja der Speicher Dampf hergibt, in
Kauf genommen werden, bei Speiseraumspeichern wird der
Damp{f immer mit dem gleichen Druck geliefert. Die in Papier-
und Zellstofffabriken zur Anwendung gelangenden Turbinen
sind Gegendruck- oder Entnahmeturbinen. Gegendruckturbinen
erfordern Parallelschaltung mit emnem &6ffentlichen Netz oder
einer in gleichem Betriebe aufgestellten Kondensationsturbine,
da ihre Leistung nur durch die sie durchstrémende Heifidampf-
menge bedingt ist, Kraftbedarfsschwankungen miissen also auf
andere Weise ausgeglichen werden. Entnahmeturbinen stellen
eine Vereinigung der Gegendruck- mit der Kondensations-
turbine dar, bieten also d.ese Ausgleichsmoglichkeit in einem
Maschinensatz. Redner besprach dann noch die Bauart der
BBC.-Turbinen und fiihrte im Lichtbilde zahlreiche Konstruk-
tionen seiner Firma vor.

Im Anschluf an die Vortrige fand eine sehr rege Aus-
sprache statt.

Direktor Lest, Muskau, vermifite die Einheitlichkeit im
Vorgehen auf chemisch-technischem Gebiete und bezeichnet
es als Aufgabe der Fachausschiisse iiber die vorliegenden Be-
diirfnisse Klarheit zu verschaffen. Er verweist auf seine
friilheren Ausfiihrungen?), die dahin gingen, die Betriebe durch
Nebenproduktengewinnung zu ergiéinzen. Solche Nebenprodukten-

.gewinnung ist auf einem polnischen Werk bereits eingerichtet,

wobei sich ergab, dal der Brennstoff nicht nur nichts kostete,
sondern sogar einen kleinen Gewinn abgab. Er kommt dann
auf die Groflkraftwerke Golpa und Stralau-Rummelsburg zu
sprechen und gibt seiner Verwunderung Ausdruck, daf3 durch
diese Werke keine Herabsetzung der Strompreise erfolgt sei.
Stralau-Rummelsburg z. B. verschwende aber sogar tiglich
1000 t Kohle als Brennstoff.

Ober-Ing. Schulze entgegnet, dal in Rummelsburg
Kohlen verfeuert wiirden, die man bisher auf die Halden
schiitten mufBte. Die Verbindung einer Papierfabrik mit einer
Nebenproduktengewinnung hilt er fiir nicht zweckmiflig, weil
einerseits schon die Papierfabrikation allein die Leitung ge-
niigend in Anspruch nehme, andererseits das Kohlenkonto
nicht so erheblich sei gegeniiber den anderen Ausgaben. In
der Kunstseidefabrikation, wo man noch gréfiere Dampfmengen
abgeben konne als in der Papierfabrikation, haben die Ver-
suche, diese Uberschiisse zu verwerten, bisher zu keinem Er-
gebnis gefiihrt, weil niemand ein Interesse daran habe, Nacht-
strom abzunehmen.

1) Tagung der Brennstofftechn. Gesellschaft 1926 in Dresden.
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Geh.-Rat Gen t S ch besprlcht d1e Frage der Kohlenstaub-
feuerung besonders im Hinblick auf das Groflkraftwerk
Klingenberg, das zweifellos technisch nicht auf der Hohe sei,
denn dort werde der Kohlenstaub nicht hochwertig, sondern
minderwertig, d. h. mit Luftiiberschuff verbrannt. Neuerdings
hat die I.G. Farbenindustrie in Héchst Versuche mit dem
Helbingschen Ofen gemacht, bei welchem eine vollwertige
Verbrennung des Kohlenstaubs erreicht wird. Es ergab sich,
daf} sich der Ofen fiir jede Temperatur einregeln lieB. Uber
die Frage Staubverwertung und Strompreis entspinnt sich eine
lingere Wechselrede zwischen Dir. Lest und Ober-Ing.
Schulze.

Dr.-Ing. Stend er bemé#ngelte an dem VortragSchulze,
da3 der Bensonkessel stiefmiitterlich behandelt worden sei.
Dieser werde fiir 224 Atm. gebaut, aber seine Rentabilitit
héinge nicht vom Druck ab. Man hofft diese sogar schon bei
35 Atm. zu erreichen. In Siemensstadt sei jetzt eine derartige
Anlage fiir 180 Atii. in Betrieb, an der die nétigen Erfahrungen
gesammelt werden kénnen. In der ersten Stufe wird der
Dampf auf 85 Atii,, in der zweiten auf 0 Atii. entspannt. Hier-
bei werden in der ersten Stufe 1600 KW., in der zweiten
1000. KW., zusammen 2600 KW. gewonnen. Der Zuwachs an
Energio betriéigt somit je nach der gewihlten Hochstspannung
1000 : 1600. . Die Anlagen eignen sich demgemifl sehr gut zu
nachtriglichen Leistungserhthungen durch Vorschaltiurbinen.

Ober-Ing. Schulze hat den Bensonkessel deshalb nicht
besonders behandelt, weil Betriebserfahrungen in.der Papier-
industrie hier nicht vorldgen. Ein besonderer Mangel des
Kessels erscheint ihm aber, dafl er keinerlei Reserven hat, und
dafi der Dampf sehr schnell nafy wiirde.

Ober-Ing. Peters bemerkt noch zur Frage der Staub-
feuerung, dal diese h#ufig gleichsam als Retter dargestellt
werde. Tatsdchlich sei der Gesamtverbrauch an Kohlenstaub noch
sehr gering und noch nicht gréfler als zwei Millionen Tonnen.

Direktor Diamant, Bautzen, berichtigt die wiederholten
Hinweise in Vortrigen als auch Aussprache, daff das Kohlen-
konto in der Papierfabrikation im Verhilinis zu den iibrigen
Aufwendungen gering sei. Dies konnte zu einem Mif3-
verstindmis fithren, denn etwa 80% ' der Kosten seien nicht
variabel, nimlich die Materialkosten. Von den variablen
Kosten aber betragen die Lohne etwa 5%, und nur innerhalb
der verbleibenden 15%, welche auch die Kohlen umfassen, seien
durch technische Erfahrung Verbilligungen zu erzielen, so
dafl letzten Endes die Rentabilitit einer Fabrik von ihrer
Wirmebdkonomie abhéngt.

Biicher.

(Zu beziehen durch Verlag Chemie, G. m. b. H.,, Berlin W 10,
Corneliusstr, 3.)

M. ten Bosch, Die Wirmeiibertragung. 2. Auflage, 304 Seiten,
169 Abbildungen, 69 Zahlentafeln. Springer 1927.
Geb. 22,50 M.

Die Lehre von der Wirmeiibertragung ist so alt wie die
Mechanik. Wihrend letztere aber heute eine gut durch-
gebildete Wissenschaft darstellt, ist erstere in der Entwicklung
zuriickgeblieben, trotzdem ihr ganz ungeheure Bedeutung, vor
allem auch im chemischen Apparatebau, zukommt.

Die auch noch von Hausbrand gepflegte Art der empi-
rischen Sammelkoeffizienten fiir einen Komplex
von Einzelvorgingen wird mehr und mehr verschwinden und
abgeldst werden von einer auch in der Praxis angewandten
Theorie des Apparatebaues. Arbeiten eines
Nusselt und Gréber bilden die theoretische Unterlage.
Ein wirkliches Buch fiir die Praxis geschrieben zu haben, ist
das Verdienst des Verfassers ten Bosch.

Insoweit es heute mdglich ist, praktische Aufgaben einer
exakten Behandlung zuzufiihren, ist es im vorliegenden Buche
geschehen.

Strahlung, auch Gasstrahlung, Wirmeleitung in festen
Koérpern und der Wirmeiibergang sind nach den neuzeitlichen
Methoden behandelt und durch Beispiele belebt.

Gute Darstellung und stetige Beziehung zur Praxis machen
das Buch unentbehrlich fiir jeden Ingenieur; es bildet auch
einen vorziiglichen Wegweiser fiir den Studierenden. Im

ganzen genommen, darf man feststellen: Was das Buch

Schiiles in der thermodynamischen Literatur, das bedeutet

auch ten Bosch auf dem Gebiete der Wirmeiibertragung.
K. Hencky.

Firmenschriften.

Benzol-Anlagen. System Dr. C. Otto & Co. 16 Druckseiten

mit 6 Abbildungen und 1 Tafel.

Die kleine Schrift bringt an Hand einer chematischen Dar-
stellung eine gedriingte, aber ausfiihrliche Beschreibung einer
Benzolgewinnungsanlage. Es wird auf eine Sonderausfiihrung
der Heizvorrichtung und des Dephlegmators der Destillier-
blase fiir waschélfreie Benzole hingewiesen. Eine ansehnliche
Liste der von der Firma Dr. C. Otto & Co., Dahlhausen,
erbauten Anlagen zeugt von ihrer Betriebstiichtigkeit; ein
instruktives Bildermaterial zeigt die gefillige Bauart der aus-
gefithrten Benzolfabriken.

Dechema-Nachrichten.

Normung siiurefesten Steinzeugs.

Sitzungsbericht des Fachnormenausschusses fiir siurefestes
Steinzeug am 9. November 1927, vorm. 9% Uhr in den Kiumen
der Dechema, Berlin W 35.

Vorsitzender: Dir. Plinke, Berlin-Charlottenburg.,

Die Aufstellung eines Normenblattes iiber Bildzeichen
wird zuriickgestellt, bis die Normung weiter fortgeschritten und
ein Uberblick iiber die genormten Steinzeuggerite méglich ist.

Die Entwiirfe iiber die Flanschenrohre, Muffenrohre usw.
wurden durchgesprochen und kleine Anderungen vorgenommen.
Sie werden nunmehr fertiggestellt und in der Chemfa als
Normenblattentwiirfe veréffentlicht werden.

Punktl der Tagesordnung — Hihne —.

Uber die Baulidngen konnte kein endgiiltiger Beschluf ge-
fafit werden, da die Vorarbeiten noch nicht vollkommen erledigt
waren. Die Steinzeugindustrie arbeitet in aller Kiirze be-
stimmte Vorschlige aus, die durch die Dechema den iibrigen
Interessenten vorgelegt werden sollen.

Es wurde vorgeschlagen, alle Hihne iiber 50 mm lichte
Weite in Zukunft nicht mehr mit Griff-Kiiken, sondern nur
mit Vierkant-Kitken auszuriisten. Entwiirfe werden der
Dechema eingereicht.

Punkt2der Tagesordnung — Tonrohr-Flan-
schenverbindungen —. ‘

Es wird vorgeschlagen, die Flanschenverbindungen in An-
lehnung an die Modelle der I.G. Farbenindustrie und der
Deutschen Ton- und Steinzeugwerke zu normen. Die Loch-
durchmesser der Flanschen der D.T.S. sollen denen der I.G.
angepafit werden. Unterlagen fiir ein Normenblatt fiir die
Zwischenlagen sollen von den D.T.S. vorbereitet werden.

Punkt 3 der Tagesordnung — Tonturills —.

Die Deutschen Ton- und Steinzeugwerke werden einen
Vorschlag auf Grund von Arbeiten, die Friedrichsfeld
geleistet hat, einreichen. Die Zahl der GréfSlen soll nach Mdg-
lichkeit emgeschrankt werden. Im iibrigen sollen nur die Bau-
mafle sowie die Anschlufmafie genormt werden.

Punkt 4 der Tagesordnung — Transport-
gefile —.

Bei den Halséffnungen wird festgelegt, dal die Groflen
von 500 und 600 1 Inhalt einen lichten Durchmesser der Hals-
weite von 350, die dariiber befindlichen Gréflen einen solchen
von 400 mm haben sollen.

Uber die Form des Halses, ob die Offnung zylindrisch
oder konisch ausgefithrt wird, soll noch beschlossen werden,
wenn die bisher von der I.G. festgelegten Normalien vor-
liegen.

Als Termin fiir die nichste Sitzung ist Mitte Januar 1928
in Aussicht genommen worden. In dieser Sitzung sollen die
noch nicht erledigten Punkte der letzten Tagesordnung ver-
abschiedet werden; ferner soll in Beratung iiber Reaktions-
tiirme, Kessel und Standgefée eingetreten werden.
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